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Tessuti per serigrafia – Elenco degli articoli

  SEFAR® PET 1500

Descrizione del prodotto

SEFAR® PET 1500 è la gamma più completa di tessuti per serigrafia per la realizzazione efficiente e riproducibile delle matrici.  

Soddisfa tutte le richieste di riproduzione dei dettagli, di uniformità di stampa, di costanza nella tiratura e di accuratezza di 

registro nella stampa a più colori. Lo speciale trattamento di superficie di SEFAR® PET 1500 ha lo scopo di migliorare l’adesione 

e le buone proprietà antistatiche e di bagnabilità. Queste caratteristiche consentono di utilizzare in modo efficiente tutti i 

processi di stampa serigrafica disponibili sul mercato, ottenendo risultati di alta qualità.

SEFAR® PET 1500
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190/480-31 TW 190 480 31 2:2  5.0 16 9 54 3 5

180/460-31 TW 180 460 31 2:2  4.5 23 17 54 3 9

180/460-27 PW 180 460 27 1:1  4.5 22 16 42 3 7

165/420-34 TW 165 420 34 2:2  4.0 23 14 60 3 9

165/420-31 PW 165 420 31 1:1  4.0 23 14 47 3 7

165/420-27 PW 165 420 27 1:1  4.0 29 23 42 3 10

150/380-34 TW 150 380 34 2:1  4.0 26 15 59 3 9

150/380-34 PW 150 380 34 1:1  4.0 23 12 54 3 6

150/380-31 PW 150 380 31 1:1  4.0 32 23 45 3 10

150/380-27 PW 150 380 27 1:1  4.0 36 29 41 3 12

140/355-34 TW 140 355 34 2:1  3.5 32 20 59 3 12

140/355-34 PW 140 355 34 1:1  3.5 31 19 52 3 10

140/355-31 PW 140 355 31 1:1  3.5 36 25 46 3 12

130/330-34 PW 130 330 34 1:1  3.5 40 27 53 3 14

120/305-40 PW 120 305 40 1:1  3.0 37 20 62 4 12

120/305-34 PW 120 305 34 1:1  3.0 43 27 53 3 14

120/305-31 PW 120 305 31 1:1  3.0 49 35 46 3 16

110/280-40 PW 110 280 40 1:1  3.0 47 27 64 4 17

110/280-34 PW 110 280 34 1:1  3.0 54 35 53 3 19

100/255-40 PW 100 255 40 1:1  2.5 57 32 62 4 20

95/240-40-PW 95 240 40 1:1  2.5 62 35 62 4 22

90/230-48 PW 90 230 48 1:1  2.5 55 25 76 4 19

90/230-40 PW 90 230 40 1:1  2.5 68 37 61 4 23

77/195-55 PW 77 195 55 1:1  2.0 67 27 84 5 22

77/195-48 PW 77 195 48 1:1  2.0 77 35 78 4 27

71/180-55 PW 71 180 55 1:1  2.0 79 31 89 5 28

68/175-64 PW 68 175 64 1:1  1.5 78 28 98 5 28

68/175-55 PW 68 175 55 1:1  1.5 85 33 86 5 29

61/156-64 PW 61 156 64 1:1  1.5 90 30 100 5 30

54/137-70 PW 54 137 70 1:1  1.5 109 35 109 6 38

54/137-64 PW 54 137 64 1:1  1.5 115 39 100 5 39

Soggetto a variazioni senza preavviso 	
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Tessuti per serigrafia – Elenco degli articoli

  SEFAR® PET 1500

Identificazione del rotolo in vendita Lunghezza del rotolo inclusa la tolleranza

4AT120034P158Y0D 25 m +/-2,5 m

4AT120034P158Y0F 40 m +30 m/-12,4 m

4AT120034P158Y0G 50 m +/-5 m

4AT120034P158Y0L 15 m +7,4 m/-10 m

Lunghezza del rotolo 

SEFAR® PET 1500
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51/131-70 PW 51 131 70 1:1  1.5 121 38 109 6 42

48/123-80 PW 48 123 80 1:1  1.2 122 34 124 7 43

48/123-70 PW 48 123 70 1:1  1.2 133 41 114 6 47

48/123-55 PW 48 123 55 1:1  1.2 151 53 88 5 46

43/110-80 PW 43 110 80 1:1  1.2 149 41 130 7 53

40/103-80 PW 40 103 80 1:1  1.2 166 44 132 7 58

36/92-100 PW 36 92 100 1:1  1.2 174 39 163 9 64

36/92-90 PW 36 92 90 1:1  1.2 183 43 144 8 62

32/83-120 PW 32 83 120 1:1  1.2 191 37 210 11 78

32/83-100 PW 32 83 100 1:1  1.2 209 45 163 9 73

32/83-70 PW 32 83 70 1:1  1.2 240 59 116 6 68

30/76-120 PW 30 76 120 1:1  1.2 211 40 211 11 85

27/70-140 PW 27 70 140 1:1  1.0 222 36 245 13 88

27/70-120 PW 27 70 120 1:1  1.0 249 45 206 11 93

24/60-140 PW 24 60 140 1:1  1.0 270 42 248 13 104

24/60-120 PW 24 60 120 1:1  1.0 294 50 210 11 105

21/54-140 PW 21 54 140 1:1  1.0 333 49 255 13 125

18/45-180 PW 18 45 180 1:1  1.0 375 46 332 17 151

15/40-250 PW 15 40 250 1:1  1.0 417 39 415 21 162

15/40-200 PW 15 40 200 1:1  1.0 465 49 354 18 172

 12/30-140 PW 12 30 140 1:1  1.0 688 68 267 14 182

 10/25-260 PW 10 25 260 1:1  1.0 740 55 470 24 257

8/20-300 PW 8 20 300 1:1  1.0 950 58 560 28 323

Soggetto a variazioni senza preavviso 	�
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  SEFAR® PET 1500

Identificazione del rotolo in vendita Lunghezza del rotolo inclusa la tolleranza

4AT120034P158Y0D 25 m +/-2,5 m

4AT120034P158Y0F 40 m +30 m/-12,4 m

4AT120034P158Y0G 50 m +/-5 m

4AT120034P158Y0L 15 m +7,4 m/-10 m

Lunghezza del rotolo 

SEFAR® PET 1500 OSC (One side calendered)
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165/420-34 TW OSC 165 420 34 2:2  4.0 19 10 56 2 6

Soggetto a variazioni senza preavviso 	�
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  SEFAR® PET 1500

Definizioni

Armatura 
Il tipo di armatura è  
PW (Armatura tela 1:1) o  
TW (Armatura spina 2:1, 2:2).

TW

PW

150/380-31 W PW

150/380-31 W PW

150/380-31 W PW

150/380-31 W PW

150/380-31 W PW

Denominazione del tessuto 
Numero di fili n/cm� 150/380-31 W PW
Numero di fili n/inch�150/380-31 W PW
Filo-∅ dnom� 150/380-31 W PW
Colore del tessuto�150/380-31 W PW
Tipo di armatura� 150/380-31 W PW
(bianco = W, giallo = Y)

Le abbreviazioni corrispondono alla Norma DIN 16 611. Tutti i valori sono riferiti a tessuto non tensionato.

Sefar AG
Hinterbissaustrasse 12 
CH-9410 Heiden
Tel. 	 +41 71 898 57 00
Fax 	 +41 71 898 57 21
printing@sefar.com
www.sefar.com

n[n/cm]

d nom [µ
m]

d nom [µ
m]

d nom [µ
m]

Numero di fili n [n/cm]
Il numero di fili del tessuto n indica 
il numero di fili per cm o pollice. La 
tolleranza è l’intervallo definito dei 
valori medi statisticamente accertati 
del numero di fili del tessuto.

Diametro nominale del filo  
dnom [µm] 
Il diametro nominale dnom è misurato 
sul filo prima della tessitura.

Nota 
I dati tecnici di prodotto qui dichiarati e i nostri consigli sulla tecnologia di applicazione, in forma verbale 
o scritta e sulla base di test ed esperimenti, sono forniti al meglio delle nostre conoscenze e convinzioni; 
tuttavia, queste informazioni devono essere considerate come non vincolanti. Esse sono fondate sulla  
nostra attuale conoscenza ed esperienza, e su processi standardizzati e condizioni di test in conformità 
alle Norme DIN 16610 / 16611 / 53804 e ISO 13934 / 5084. Poiché possono verificarsi numerose  
variazioni a seguito di ogni specifica applicazione, non siamo in grado di fornire una valutazione com-
plessiva relativa alla gamma di variazioni che possono influenzare i processi e quanto ad essi correlato (es: 
parametri, interazioni con i materiali e le macchine usate, e reazioni chimiche). Per questa ragione, i  
parametri che noi consigliamo dovrebbero essere considerati come valori a scopo informativo. Tutte le  
illustrazioni, le descrizioni, i dati tecnici, i diagrammi e le tabelle ecc. qui riportati, possono subire varia-
zioni senza preavviso e non rappresentano le caratteristiche del prodotto stabilite contrattualmente.  
L’utilizzatore è il solo responsabile dei nostri prodotti nelle fasi successive alla lavorazione, essendo  
impossibile per noi esercitare un controllo a questo riguardo. 
I nostri prodotti sono venduti e distribuiti in conformità alla più recente versione dei nostri Termini gene-
rali e Condizioni di vendita e consegna.

w [μm]

D
 [μ

m
]

α0 [%] = dnom [μm] = – ww2 · 100
(w + d)2

10 000
n

Vth [cm3/m2] = α0 · D
100

Vth

Apertura della maglia w [µm] 
L’apertura della maglia w è la  
distanza tra due fili adiacenti di  
ordito o trama. 

Spessore del tessuto D [µm] 
Lo spessore del tessuto D è  
misurato in conformità alla norma  
DIN 5084. La tolleranza è  
l’intervallo definito dei valori medi 
statisticamente accertati dello  
spessore del tessuto.

Percentuale di superficie libera 
α0 [%] 
La percentuale di superficie libera α0 
è la somma delle aree di tutte le 
aperture di maglia espressa in  
percentuale rispetto alla superficie 
totale del tessuto. È calcolata in base 
al valore medio delle aperture di  
maglia e al diametro effettivo dei fili.

Volume teorico d’inchiostro  
Vth [cm3/m2] 
Il volume teorico d’inchiostro Vth  
è calcolato dallo spessore del  
tessuto D e dalla percentuale di  
superficie libera α0. 


